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HK20-2,8-00 bis HK20-1100-00 | 495 &%

HiEHsE: 280 ~ 110000 Nm

GréBe

Technische Daten

2,8 45 6,4 1 17 28 45 64 110 170 280 450 640 1100
Fiibeziib el TK, Nm 280 | 450 | 640 | 1.100 | 1.700 | 2.800 | 4.500 | 6.400 |11.000 | 17.000 | 28.000 | 45.000 | 64.000 |110.000
B TK, .. Nm 500 | 800 | 1.250 | 2.000 | 3.150 | 5.000 | 8.000 | 12.500 |20.000 | 31.500 | 50.000 | 80.000 |125.000 |193.000
Hh M axial () AKa_ | mm 1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 2 2,1 2,5 2,9 3,2 3,6 41 4,6
M radial @ AKr | mm 0,39 | 043 | 0,41 | 0,42 | 043 | 0,45 | 0,58 | 0,65 | 0,76 | 0,86 1 1,18 | 1,33 | 1,65
FT M winklig (1) AKw, ° 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75
FHEE NI ) Coram X 1?;2‘"‘/ 007 | 01 | 039 | 077 | 11 | 1,82 | 213 | 3,46 | 4,73 | 893 | 13,17 | 21,55 | 25,54 | 35,64
e e e 3) n.. 1/min | 44.000 | 39.000 | 31.400 | 27.100 | 23.200 | 21.000 | 18.400 | 15.600 | 14.500 | 12.800 | 11.300 | 10.100 | 8.100 | 7.700
Legmil J kgmz |0,0005 |0,0010|0,0024 |0,0067 |0,0077 | 0,0152| 0,038 | 0,062 | 0,116 | 0,230 | 0,456 | 0,842 | 1,523 | 3,171
HhE m kg 0,56 | 0,86 | 1,3 2,2 2,2 3,4 6,2 8,1 1,9 | 181 | 284 | 404 | 59,0 | 939
A Toleranz j6 mm 75 88 110 | 139 | 146 | 170 | 200 | 222 | 248 | 285 | 325 | 366 408 465
B Toleranz H7 mm 39 47 55 68 82 90 102 | 118 135 152 162 195 215 250
L1 mm 295 | 325 | 31 32 | 325 | 345 | 44 50 58 655 | 76,5 90 101,5 | 126
L2 mm 12 13 12 | 122 | 125 | 13 17 19,1 | 228 | 255 30 357 | 405 51
L3 on request
Gewinde M8 M8 M8 M8 M8 | M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33
C Teilkreis-@ Gewinde mm 64 77 99 127 | 134 | 154 | 182 | 200 | 224 | 258 | 295 | 330 369 420
Teilung Gewinde I I I Il I n n [\ [\ [\ IV IV IV [\

(1) Werte beziehen sich auf ein flexibles Element (2) Werte gelten nur fur HK25-...  (3) maximale Drehzahl ist nur mit dynamischem Wuchten zu realisieren.
Radiale Nachgiebigkeit fur Kupplungen mit Zwischensttck errechnen sich zu AKrmax = tan(AKwmax) x L3

HK80-2,8-00 bis HK80-280-00 | 485 &5
BEHSE: 240 ~ 24000 Nm

GréBe

Technische Daten

2,8 4,5 6,4 " 17 28 45 64 110 170 280
WEHAE TK, Nm 240 400 610 980 1500 | 2400 | 3.900 | 6.100 | 9.800 | 15.000 | 24.000
ORALAE TK, .. Nm 350 560 880 1400 | 2200 | 3500 | 5.600 | 8.800 | 14.000 | 22.000 | 35.000
R FME axial (1) AKa_ | mm 1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 2 2,1 25 2,9 32
21 M radial ) AKr | mm 0,26 0,29 0,28 0,29 0,29 0,31 0,39 0,45 0,52 0,59 0,68
A EERME: winklig (1) AKw,_ ° 0.5 05 0.5 05 0.5 05 0.5 05 0,5 0,5 0,5
LRI O Crgn X 1?;2""/ 0,05 0,08 0,32 0,65 0,89 1,45 1,75 2,86 3,77 7,29 10,6
R ®) n. | 1/min | 55000 | 46.000 | 37.000 | 32.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 15.000 | 14.000 | 12.000 | 10.000
it J kgm2z | 0,0002 | 0,0005 | 0,0012 | 0,0033 | 0,0039 | 0,0081 | 0012 | 0033 | 0062 | 0,116 | 0,235
ik m kg 0,25 0,38 0,63 1,1 1,1 1,7 3,1 43 6.2 9,0 14,3
A Toleranz j6 mm 75 88 110 139 146 170 200 222 248 285 325
B Toleranz H7 mm 39 47 55 68 82 90 102 118 135 152 162
L1 mm 30,1 33,1 31,7 33,7 33,3 35,5 45,1 51,3 59,4 67,1 78,4
L2 mm 12,6 13,6 12,7 13,3 13,3 14 18,1 20,4 24,2 27,1 31,9
L3 on request
Gewinde M8 M8 M8 M8 M8 M10 M12 M16 M16 M20 M24
C Teilkreis-@ Gewinde mm 64 77 99 127 134 154 182 200 224 258 295
Teilung Gewinde I 1 Il 1l I I 1Y v 1Y v
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Die in den Tabellen angegebenen Werte fiir die winklige Nachgiebigkeit AKW _ gelten fiir den Zustand AKa =0. Nimmt Ka einen Wert = 0
an, reduzieren sich die Werte von AKW __ entsprechend dem Diagramm.
Die Berechnung von AKr  nach der Formel AKr_ =tan(AKW ) x L3 erfolgt dann unter Beriicksichtigung des reduzierten AKW _ -

Wertes aus dem Diagramm.
Beispiel: Tritt ein axialer Versatz von 30 % des maximalen axialen Versatzes AKa_ auf, reduziert sich nach dem Diagramm der zuldssige

Winkelversatz auf 70 % des maximalen Winkelversatzes AKW,__ . Mit diesem reduzierten Wert ist die zuldssige radiale Auslenkung zu
berechnen.



Typ HKN20 | ik BE

o | MEO | EKHE | RS £:Hy/5t in mm DINEN | N
robe
D, (mm)®| T _ (Nm) n_ @ D L® L, t D IS0 4017 |, (Nm)
w max max max LK
20 160
-30 25 500 20.000 67 39 27 3,8 52 8xM5 6,3
30 800
30 800
-40 35 1.050 17.000 81 42 30 5,0 64 8xM6 10,9
40 1.250
40 1.250
-50 45 1.600 15.000 95 42 30 5,0 75 8xM6 10,9
50 2.000
50 2.000
-60 55 2.600 12.000 110 48 33 7,0 90 6xM8 26,2
60 3.150
60 3.150
-75 65 8.750 10.500 136 51 36 7,5 110 6xM10 52,0
70 4.400
75 5.000
75 5.000
-90 80 6.000 9.000 155 62 42 8,0 132 8xM10 52,0
85 7.000
90 8.000
90 8.800
-105 9 10.000 8.000 177 68 46 8,5 148 8xM10 52,0
100 11.250
105 12.500
105 14.500
-120 1o 16300 7.000 204 76 53 9,5 170 8xM12 90,0
115 18.200
120 20.000
120 24.500
-135 125 26.800 6.000 238 98 66 12,0 200 8xM16 216,0
130 29.200
135 31.500
135 36.000
-155 145 43.000 5.600 267 110 77 1,5 220 8xM16 216,0
155 50.000
155 62.000
-175 165 71.000 5.000 308 137 97 15,5 256 8xM20 4240
175 80.000
175 100.000
-195 185 112.000 4.400 355 159 113 18,5 285 8xM24 730,0
195 125.000
195 143.000
-225 205 160.000 3.900 418 177 129 23,0 330 8xM30 1.455,0
215 176.000
225 193.000
225 240.000
-255 285 260.000 3.200 468 204 150 24,0 370 8xM30 1.455,0
245 280.000
255 300.000

() bei zZwischenwerten zweier Bohrungen gleicher NabengroBe dient zur
Ermittlung des Ubetragbaren Drehmoments der arithmetische Mittelwert,
ausgehend von der Maximalbohrung sind alle kleineren Wellendurchmesser
moglich (Ubertragbare Drehmomente beachten)

() maximale Drehzahl nur durch Wuchten nach 1SO1940 G=2,5

(3) minimale Gesamtlange, variabel nach Einbausituation




Typ HKN 30 | ik EE

o | EoiE | BEREE LR in mm DINEN | TTENE
GroBe ISO 4017
D, (mm)®| T (Nm) n_ @ D L® L, t., D, M (Nm)
20 350
-30 25 850 13.000 88 52 33 5,0 60 8xM6 10,9
30 1.200
30 1.700
-40 35 2.200 10.300 110 64 45 6,0 70 8xM8 26,2
40 3.150
40 3.100
-50 45 4.000 9.800 139 65 46 7,0 90 8xM10 52,0
50 5.000
50 5.000
-60 55 6.500 8.000 146 69 51 7,0 100 8xM10 52,0
60 8.000
60 8.000
65 9.800
-75 - 1600 7.100 164 77 56 8,0 120 8xM12 90,0
75 12.500
75 12.500
-90 8 14.800 6.400 178 85 60 10,0 140 8xM12 90,0
85 17.400
90 20.000
90 20.000
-105 % 24.300 5.700 222 98,5 67 10,0 170 8xM16 216,0
100 27.800
105 31.500
105 37.000
-120 19 41.500 5.000 248 112 79 11,0 190 8xM16 216,0
115 46.000
120 50.000
M
Zl~—waw I Typ 00: W : Typ 11:
T » mit integrierter ~ I flanschseitig verschraubt
. Abdrticktechnik;
stirnseitig verschraubt
-t
E— - D, |D, |D -
|

Bohrungs- bzw. Wellentoleranz (Dy):

Rauigkeit der Welle:

<@ 160: H7/h6
=0 160: H7/g6

Rz <16 um




Typ HKN 80 | SEFiik BEE

g, | B | RKEE RS £+ in mm oINEN | FENE
robe
D, (mm)®| T _ (Nm) n_ @ D L® L, t D 1504017 [y (Nm)
w max max max LK
20 200
-30 25 400 30.000 67 39 27 3,8 52 8xM5 4.3
30 700
30 600
-40 35 900 22.500 81 42 30 5,0 64 8xM6 7,4
40 1.200
40 1.200
-50 45 1.500 18.000 95 42 30 5,0 75 8xM6 7.4
50 1.800
50 1.800
-60 55 2.200 15.000 110 48 33 7,0 90 6xM8 17,9
60 2.800
60 2.800
-75 65 8.000 12.000 136 51 36 75 110 6xM10 36,0
70 4.000
75 4.700
75 4.500
-90 80 5100 11.000 155 62 42 8,0 132 8xM10 36,0
85 5.900
90 6.600
90 8.000
-105 9 8.500 10.000 177 68 46 8,5 148 8xM10 36,0
100 9.500
105 10.500
105 12.000
-120 1o 14.000 9.500 204 76 53 9,5 170 8xM12 61,0
115 15.200
120 16.800
120 20.000
-135 125 22.000 9.000 238 98 66 12,0 200 8xM16 147,0
130 24.000
135 26.000
135 36.000
-155 145 43.000 8.400 267 110 77 1,5 220 8xM16 147,0
155 50.000
155 62.000
-175 165 71.000 7.500 308 137 97 15,5 256 8xM20 298,0
175 80.000
175 100.000
-195 185 112.500 6.600 355 159 113 18,5 285 8xM24 517,0
195 125.000

() pei Zwischenwerten zweier Bohrungen gleicher NabengroBe dient zur Ermittlung des tibetragbaren Drehmo-
ments der arithmetische Mittelwert, ausgehend von der Maximalbohrung sind alle kleineren Wellendurchmesser
moglich (Ubertragbare Drehmomente beachten)

(2 maximale Drehzahl nur durch Wuchten nach 1S01940 G=2,5

() minimale Gesamtlange, variabel nach Einbausituation



Typ HKN9O | SEiik EE

_ weeo | RAEE | EEEE LR in mm DINEN | TFEIVE
GroBe ISO 4017
D, (mm)®| T (Nm) n_ @ D L® L, t., D, M (Nm)
20 350
-30 25 850 28.000 88 52 33 5,0 60 8xM6 8,1
30 1.200
30 1.700
-40 35 2.200 19.000 110 64 45 6,0 70 8xM8 19,4
40 3.150
40 3.150
-50 45 4.000 18.000 139 65 46 7,0 90 8xM10 38,7
50 5.000
50 5.000
-60 55 6.500 17.000 146 69 51 7,0 100 8xM10 38,7
60 8.000
60 8.000
65 9.800
-75 10.000 168 77 56 8,0 120 8xM12 66,4
70 11.600
75 12.500
M
A=~ I Typ 00: 4= Typ 11:
T » i mit integrierter 7— | NN flanschseitig verschraubt
. Abdrticktechnik;
stirnseitig verschraubt
-t
4 - D, |D, |D - -
)
= 77N\
e — | B
L,
< L >

Bohrungs- bzw. Wellentoleranz (Dy):

Rauigkeit der Welle:

<@ 160: H7/h6

Rz<1

> 160: H7/g6 z<16um
Bestellbeispiel:
HKN90-90-75-00-...

[
l v v
Ausfiihrung GroBe Bohrung Typ individuelle Angabe z. B. zu HK-Kupplung,
Aluminium schwer 90 75 00 Messflansch oder Kundenvorgabe




Typ MIO-xx-yy bis MI9-xx-yy % & B hh s

Technische Daten GroéBe 12 18 25 37 50 62 75
AEHSE (3) Tk Nm 0,09 0,18 0,39 1,56 6,17 24,7 36,2
BAHIE (3) Temax | NM 0,13 0,26 0,54 2,19 8,64 34,6 50,7
axial AKayy | Mm 0,4 0,4 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
0,4 0,4 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
AMERES radial (2) | AKrpa, | mm 0,27 0,36 0,48 0,49 0,41 0,36 0,36
0,1 0,15 0,2 0,18 0,13 0,11 0,12
winklig (1) | AKWpae | © 2 2 2 1,5 1 0,7 0,7
HERIE x 102 (1) Crgn | Nmirad | 0,972 1,586 3,89 25,986 39,768 103,5 161,76
BE R Niax min’! 150.000 100.000 80.000 55.000 45.000 35.000 30.000
MIO-xx-yy 0,0457 0,294 1,344 8,139 24,27 85,958 149,239
MI1-xx-yy 0,0476 0,324 1,456 8,669 26,208 91,262 157,47
MI2-xx-yy 0,0494 0,353 1,586 9,199 27,324 69,749 165,52
.y MI4-xx-yy kgm?2 0,03 0,2 0,842 4,72 13,9 47 81,5
RIBR (4) MI5-xx-yy J XS?IO‘6 - - 2,33 14,01 37,99 104,28 203,55
MI6-xx-yy = = 1,83 11,1 28,56 78,61 159,4
MI8-xx-yy - - 1,66 9,1 27,1 70,2 143,3
MI9-xx-yy = = 1,66 9,1 27,1 70,2 143,3
MIO-xx-yy 0,003 0,008 0,020 0,055 0,110 0,247 0,319
MI1-xx-yy 0,003 0,008 0,021 0,057 0,114 0,266 0,328
MI2-xx-yy 0,003 0,009 0,023 0,060 0,118 0,284 0,338
B (4) MI4-xx-yy m kg 0,001 0,005 0,012 0,033 0,057 0,110 0,120
MI5-xx-yy - - 0,028 0,077 0,133 0,260 0,355
MI6-xx-yy = = 0,022 0,062 0,100 0,195 0,278
MI8-xx-yy - - 0,020 0,050 0,100 0,160 0,250
MI9-xx-yy = = 0,020 0,050 0,100 0,160 0,250
A 12,7 19,1 25,4 35,8 44,5 57,4 64
D min. (5) 1,98 1,98 3 3 5 8 10
D;H7 max. (5) 3,18 4,76 6,5 12 14 19 20
D, min. (5) 1,98 1,98 3 4 6 8 7
D,H7 max. (5) 5 6,36 10 14 16 20 26
D5 min. (5) - 2,38 3 4 6 8 75
Durchmesser D3H7 max. (5) - 7 10 14 18 24 28
D4 min. (5) = 2,5 3 4 6 10 12
D,4H7 max. (5) - 10 14 18 22 30 35
Gy 7,9 11,9 16 22 27 35 41
Gy 6,2 9,3 11,5 17,5 21 28,5 34
Gy = 9,6 13 19 24 30 34
K M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M6
B 6,4 9,5 12,7 17,5 24 27 30
B4 - 7 9 13,2 13,4 16,1 18
B, = 71 7,6 10,2 12,9 14,1 16,5
C4 0,8 1,6 1,6 2,9 3 3 4
ZHRT ©a 6 9,5 11,9 17,2 23 25 29
in mm Cy 11,1 17,5 22,2 31,5 43 47 54
Cy = auf Anfrage
Cs - 12 16 21,6 27,2 33,8 35
E 0,9 1,6 2,2 2,7 3,6 4,4 5
F - 19,8 25,8 36 38 46 51
Fq 13,6 20,6 27 37,9 51 57 64
Léngen Fy 18,8 28,5 37,3 52,2 71 79 89
Fa 23,9 36,5 47,6 66,5 91 101 114
Fy - auf Anfrage
Fs 13,7 20,6 27,6 37,7 51,6 58,4 65
Fg 19 26 34 48 54 66 71
Fz = 15,6 20,2 29,1 30,4 36,6 41
Fs - 20 23 30 37 42 48
H 0,46 0,58 0,6 0,8 1,1 1,5 1,5
J 4,8 6,5 9,2 12,5 15,5 19 20
Jq = 3,5 3,5 5 6 7 8
L 5,2 7,9 10,3 14,3 20 22 25
L4 - 5,4 6,6 10 9,4 11,1 13
(1) Axiale und winklige Nachgiebigkeiten und Drehfederwerte (3) Fur Typ MI5-xx-yy, MI6-xx-yy, MI7-xx-yy und MI9-xx-yy:
beziehen sich auf eine flexible Einheit (Typ MI4-xx-yy). -20% Drehmomentbeschrankung bei kleinen Wellendurchmessern beachten.
(2) Radiale Nachgiebigkeiten beziehen sich auf zwei flexible Elemente (4) Bei maximaler Bohrung.
1. Reihe: Typ MIO-xx-yy, MIT-xx-yy, MI2-xx-yy (5) Bitte gewlinschte Bohrung gemaB Bestellbeispiel angeben.
2. Reihe: Typ MISxx-yy Die Werte AKa, AKr und AKw kénnen gleichzeitig maximal genutzt werden.

3. Reihe: Typ MI8-xx-yy, MI9-xx-yy
Werte fur Typ MI3-xx-yy und MI7-xx-yy auf Anfrage.



Typ MIO-xx-yy bis MI9-xx-yy (FEHFER) wensmmmrmst
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